
《管夹阀》编制说明 

（征求意见稿） 

一、工作简况 

1 任务来源 

本项目是根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科函[2022]312

号），计划编号 2022-1846T-JB，项目名称“管夹阀”进行制定，标准归口单

位：全国阀门标准化技术委员会，主要起草单位：安徽风驰泵阀制造有限公

司、合肥通用机械研究院有限公司、芜湖耐得胶管阀业有限公司、上海晟江机

械设备有限公司，计划应完成时间 24 个月。 

2 主要工作过程 

预研阶段：2021 年 3 月 9 日起标准起草小组开展调研，通过与管夹阀制造

企业座谈、走访客户、考察管夹阀使用现场等多种方式，深入了解管夹阀的应用

现状及发展趋势，并收集了相关技术资料。 

起草（草案、调研）阶段：2023 年 2 月 8 日标委会组织成立了本项目标准

起草小组。为了加强标准工作组的技术力量，使标准更加符合市场需求，更加实

用，吸收主要制造企业为起草组成员。起草组首先确定工作方案，进行任务分工，

安排了工作进度。 

起草工作组在广泛收集相关技术资料，结合国内外管夹阀以及行业实际情况

的基础上商定起草内容，于 2024 年 1 月 10 日完成标准草案，在起草组内部交

流、修改，形成征求意见稿和编制说明，由组长审查后报标委会秘书处。 

3 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等 

本标准由共同起草。 

主要成员：  

所做的工作：  

二、标准编制原则和主要内容 

1  标准编制原则 



本标准的起草遵循面向国内市场、放眼国际市场、自主制定、不断完善的原

则，标准的制定着重技术创新、产业推进，并与应用推广相结合，统筹推进，力

争成为国际标准。 

本标准在结构编写和内容编排等方面依据 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  

第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》。在确定本标准主要技术性能指标时，

综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现

了标准在技术上的先进性和合理性。  

2  标准主要内容 

本标准规定了管夹阀的术语和定义、参数、型号、结构、材料、技术要求、

试验方法、检验规则、标志、供货、包装和订货需求。 

本标准适用于公称压力 PN1～PN16，公称尺寸 DN25～DN2000，工作介质为

含颗粒或粉末等固体的流体，法兰式连接的管夹阀。 

3  解决的主要问题 

管夹阀广泛应用于矿山冶金、精细化工、污水处理、造纸、制药及食品加工

等领域。随着工业技术的进步，各行业对管夹阀的认知不断深化，其应用范围持

续拓展。凭借在磨损/腐蚀性工况中展现的卓越性能，管夹阀已获得行业广泛认

可，市场需求量显著增长。为更好地指导产品设计、生产制造、质量检验、安装

调试以及使用维护等全生命周期环节，同时规范采购与管理流程，我国正积极推

进机械行业标准《管夹阀》的制定工作。该标准将紧密贴合实际生产与应用需求，

为行业提供更具操作性的技术依据。   

三、主要试验（或验证）情况 

本标准所采用的结构和材料等内容，是在我国阀门行业管夹阀产品内已经

有的成熟的结构形式、技术要求、材料、试验与检验、安装、操作和维护技术

要求等。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 



管夹阀作为近年来国内快速发展的新型阀门，凭借其独特的结构设计在工业

领域崭露头角。其核心优势在于：与介质直接接触的仅有内置橡胶阀套。当阀门

关闭时，柔性橡胶材料可有效包裹颗粒杂质；重新开启时，流体冲刷作用可实现

内壁自清洁，从根本上杜绝结垢与堵塞问题。这种特性使其在含固体颗粒的复杂

工况中，成为流量调节与管道切断的理想选择。 

然而当前国内市场面临双重困境：一方面，由于行业标准的缺失及部分厂商

对产品认知偏差——简单将阀套等同于普通橡胶管，导致生产工艺落后、劣质产

品充斥市场，严重削弱了用户对国产管夹阀的信心；另一方面，国际知名品牌（如

美国红阀、芬兰枫诺、德国AKO等）虽凭借优异性能占据高端市场，但其高昂价

格与漫长货期使国内用户望而却步。这种反差导致国内新建项目往往规避管夹阀

方案，与海外市场普遍首选该阀门的局面形成鲜明对比。 

国际产品的竞争优势源于其系统化设计：采用高耐磨耐腐蚀材料，构建长维

护周期与便捷维修体系。除阀套作为常规易损件需定期更换外，其他部件均可重

复使用，通过模块化维护实现设备全生命周期降本增效。反观国产产品，尽管价

格优势明显，却因质量缺陷陷入恶性循环：厂商为争夺市场压缩成本→产品质量

下降→用户被迫选择低价劣质品→使用效果恶化→市场口碑受损→进一步挤压

利润空间。这种现状在有毒、强腐蚀等特殊工况领域尤为突出，致使进口产品长

期垄断国内高端市场。 

要打破这一困局，亟需建立完善的管夹阀行业标准体系。通过规范设计工

艺、制造流程与质量检测标准，推动国产产品实现：①性能对标国际水平，重

塑市场信心；②构建良性竞争生态，替代进口产品；③凭借质量优势开拓国际

市场。这不仅关乎产业升级，更将创造显著的社会经济效益。 

六、与国际、国外对比情况 

本标准没有采用国际标准。 

目前国外设计管夹阀的相关标准仅有 ANSI/ISA-75.10.02-2014,但

ANSI/ISA-75.10.02-2014 仅规定了在 Classes125 和 150 压力下的法兰管夹阀

的面对面安装尺寸，没有针对管夹阀的其他相应条款。 

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。 

本标准水平为国内先进水平。 



七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特

别是强制性标准的协调性 

本标准属于阀门标准体系中“特种阀门”系列。 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议说明 

建议本标准的性质为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

标准颁布后通过网络、会议等公告标准发布信息，建议由全国阀门标准化技

术委员会组织标准起草人员进行标准的宣贯，介绍标准的特点、技术要求和实施

情况等。 

建议本标准批准发布 6个月后实施。 

十一、废止现行相关标准的建议 

无。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 


